Laudo Técnico

Bead Ring Machine



1 Modelo

Bead Ring Machine

2 Marca

Goy & Balke Maschinenbau

3  Descrigao Técnica do Bem

Maquina para confec¢do de anéis de borracha de diferentes didmetros reforgcados por cabos de aco / fios
metalicos, para utilizagdo na produgdo de molas pneumaticas, sendo os principais sistemas do equipamento:
Painel de poténcia e controle: Distribuicdo de poténcia elétrica do equipamento para seus circuitos
consumidores, assim como processamento e controle das operagbes, através de controlador légico
programavel. Desbobinadores: Dispositivos para desbobinamento e controle de tensdo de cabos de ago para
aplicagdo/utilizacdo no processo de extrusdo, sendo composto por oito desbobinadores. Sistema de
aquecimento: Sistema de preaquecimento para aumento de temperatura dos fios metdlicos durante a
passagem pelo menos, com o aumento de temperatura, a adesdo do material (borracha e fio) é aumentada.
Extrusora: Dispositivo para extrusdao de compostos de borracha, dotado de matriz onde os cabos de aco em
questdo sdo inseridos, sendo assim, o equipamento realiza a extrusdo dos compostos em questdo realizando
a aderéncia aos multiplos cabos de aco utilizados na aplicacdo/produto em especifico. Sistema de
resfriamento: Sistema de resfriamento para o composto extrudado com reforcos de cabo de ago prévio a
confeccdo do anel e corte. Acumulador: Equipamento para acumular (criar buffer) do composto extrudado
com reforgos de cabo de ago permitindo a parada do sistema de confeccdo de anéis e realizagdo de multiplos
cortes sem a parada do processo de extrusao; Dispositivo de confec¢do de anéis: Dispositivo onde, o material
extrudado e reforcado é posicionado automaticamente, sendo possivel a configuragdo para diversos
didmetros, o material entdo é bobinado formando um anel de didmetro e circunferéncia pré-definidos
(baseado no numero de voltas no molde). Dispositivo de corte: Dispositivo utilizado para o corte da borracha
extrudada e reforcada apds a confeccdo do anel das caracteristicas definidas. Método de Operagao: A
Maquina foi desenvolvida para a fabricacdo de anéis reforcados para fabricacdo de molas pneumaticas. Para
seu funcionamento, o operador deve iniciar o processo carregando os materiais necessarios ao equipamento,
sendo estes os fios metalicos / cabos de aco e os compostos de borracha para extrusdo. Apds a alimentacéo
dos equipamentos com as matérias primas previamente citadas, inicia-se o processo de extrusdo e
revestimento dos cabos de aco / fios metalicos. Prévio ao processo de extrusdo, os fios metalicos sdo pré-
aquecidos visando aumentar a aderéncia entre os materiais. Ao iniciar-se o processo, a alimentagdo dos
compostos de borracha a extrusora é realizado automaticamente, assim como alimentacdo dos cabos. O
processo de extrusdo limita-se ao revestimento dos fios metalicos / cabos de aco como compostos de
borracha em formatos previamente estabelecidos. Apds o processo de extrusdo, o material é entdo
movimentado automaticamente através de um sistema de resfriamento, o qual visa a redu¢do de sua
temperatura para uma temperatura a qual o comportamento de expansdo / encolhimento da borracha seja
mais estavel. Apds resfriamento, o material entdo é transferido para um sistema acumulador, que acumula
o material, possibilitando que os processos subsequentes sejam realizados sem a parada da extrusora,
reduzindo assim o impacto em produtividade assim como possiveis problemas de qualidade no processo.
Apds o acumulador, o material é entdo posicionado automaticamente no dispositivo de confeccdo de anéis,
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o qual possui multiplas op¢des de diametros predefinidos, entdo o material realiza um ndmero de voltas
prédefinidos no dispositivo e realiza-se um corte de maneira automatica para finalizagdo da confecgdo

4  Aplicagdo

Método de operagao:

O equipamento foi desenvolvido para a fabricacdo de anéis reforcados para fabricacdo de molas
pneumaticas. Para seu funcionamento, o operador deve iniciar o processo carregando os materiais
necessarios ao equipamento, sendo estes os fios metalicos / cabos de aco e os compostos de borracha para
extrusao.

Apos a alimentagdo dos equipamentos com as matérias primas previamente citadas, inicia-se o processo de
extrusdo e revestimento dos cabos de ago / fios metalicos. Prévio ao processo de extrusdo, os fios metalicos
sdo pré-aquecidos visando aumentar a aderéncia entre os materiais. Ao iniciar-se o processo, a alimentac¢ado
dos compostos de borracha a extrusora é realizado automaticamente, assim como alimentag¢do dos cabos. O
processo de extrusdo limita-se ao revestimento dos fios metalicos / cabos de aco como compostos de
borracha em formatos previamente estabelecidos.

Apds o processo de extrusdo, o material é entdo movimentado automaticamente através de um sistema de
resfriamento, o qual visa a redugdo de sua temperatura para uma temperatura a qual o comportamento de
expansdo / encolhimento da borracha seja mais estavel. Apds resfriamento, o material entdo ¢é transferido
para um sistema acumulador, que acumula o material, possibilitando que os processos subsequentes sejam
realizados sem a parada da extrusora, reduzindo assim o impacto em produtividade assim como possiveis
problemas de qualidade no processo.

Apds o acumulador, o material é entdo posicionado automaticamente no dispositivo de confeccdo de anéis,
o qual possui multiplas op¢bes de didametros predefinidos, entdo o material realiza um nimero de voltas pré-
definidos no dispositivo e realiza-se um corte de maneira automatica para finalizagcdo da confec¢do do anel.

O equipamento tem como objetivo a produgdo de anéis emborrachados com reforgos (“taldes”) para
confecgdo industrial de molas pneumaticas através da aplicagdo semi-automatica de suas materiais primas,
sendo estas fios metalicos / cabos de aco e compostos de borracha crua, tendo como caracteristicas do
produto em processamento: didametro interno de 86 a 263 mm, largura de 7 a 14mm, altura de 7 a 11,7mm
sendo tolerancia para altura e largura de +/- 1,5mm e para o didametro interno de +/- 0,5mm a +/- 0,7mm,
reforcados por cabos de aco / fios metalicos confeccionados em até 7 cabos de ago / fio metalicos por
extrusdo e constituidos por até 8 camadas extrudadas e refor¢cadas. O equipamento é composto por: Painel
de poténcia e controle, sendo este responsavel pela distribuicdo elétrica aos circuitos consumidores e
controle do equipamento, através de controlador légico programavel; Desbobinadores, responsaveis pelo
desbobinamento e controle de tensdo automatico de cabos de ago / fios metalicos para o processo de
extrusdo; Extrusora, responsavel pela adesdo de mantas de borracha a fios metdlicos / cabos de aco, de
maneira automatica, através do processo de extrusdo, sendo o diametro do fuso de 63mm (50mm), razdo
comprimento/didametro de 12 vezes e velocidade ajustavel de 25 a 75 RPM; Sistema de resfriamento, sistema
o qual resfria o composto de borracha extrudado e refor¢ado prévio a confec¢do do anel; Acumulador,
responsavel pelo acimulo de material extrudado, reforcado com fios metdlicos e resfriado, permitindo a
realizacdo da operagdo subsequente sem paralizagdo do processo de extrusdo; Dispositivo de confec¢do de
anéis, dispositivo para alimentagdo dos compostos de borracha extrudados e reforcados em didametros e
comprimentos pré-definidos para confec¢do do anel e dispositivo de corte, sendo este responsavel pelo corte
do material apds aplicacdo no dispositivo de confec¢do de anéis.
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Figura 1: Foto Geral do Equipamento
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